应用及效果
      钻井液离心机通常为卧螺沉降式离心机，用于处理钻井液中2~7μm的固体颗粒，也可用于回收钻井液中的重晶石，它是最后一级固控设备。

      离心机在非加重泥浆系统中的作用是非常显著的，它分离大于2μm的固相，有效的解决旋流装置不能分离超细有害固相的问题。离心机能迅速恢复钻井液比重等性能，为高校科学的钻井提供可靠的保证，在加重型钻井液中，离心机主要用于控制粘度，将超细颗粒固相和胶体分分离出去。

设备特征及优点
      1.高质量不锈钢原材料

      2.高精度的加工

      3.先进的动平衡检测

      4.可靠地材料及服务供应商

      5.驰名品牌轴承

      6.对螺旋叶片进行耐磨保护处理

      7.方便可靠的操作性能

      8.易维护，易损件少

      9.经济适用的高性价比方案

      10.定制化服务可选

