<1>数控切割机KR-XY系列数控管道切割机能十分方便地切割此类工件，并且操作工人不须编程、只需输入相互配合的管子的半径、相交角度等参数，机器就能自动切割出管子的相贯线、相贯孔、以及焊接坡口,不再需要人工打磨。
<2> 数控切割机采用圆柱坐标系数控，控制轴数为5轴。具有中英文界面、参数输入和人机对话功能，定角度坡口面切割功能，变角度坡口面切割功能，切割速度变化自动控制功能等。
<3> 切割机系列数控管道切割机的数控控制界面以图形与数据结合，操作十分简单：操作人员只需将主管和支管的半径，相交角度，切割速度等参数输入电脑后自动生成加工代码。软件中设计了合理的切割引入引出线，使切割面的质量得到保证，每次切割后的参数可保存为文件，供以后相同工件使用。
<4>数控切割机 系列数控管道切割机的切割方式可根据用户要求选择氧乙炔气割、氧液化石油气气割或等离子切割。最大最小切割管径以及管子长度均可根据用户要求进行设计制造。
该设备的工作流程：
（1）、编程
可直接于机器上或离线编辑器编程。采用菜单式选择输入切割参数，如外径，壁厚，坡口角度，偏离，补偿数据等。同时可通过其他专业软件作无逢连接如TEKLA设计软件。
（2）、管子下料
操作员在机器上启动程序，管子用吊装工具放置在管座上。
（3）、测量水平
操作员根据管子外径偏差用管支撑托架调节水平。
（4）、管子锁定
用可调节之三爪自动定心夹头锁定管子外径。
（5）、开启切割
将切割头移动到管端进行切割，设备会自动按程序自动定位进行下一部切割，至根据编程完成所有切割程序。
 <5>用途说明
   ◆主要用于各种管道系统的相贯线和端部的热切割。
   ◆适用工件材料：低碳钢 (铜镍管、不锈钢管需用等离子切割)
<6>等离子切割机特点
   ◆加拿大专业管材优化数控系统
   ◆支持AutoCAD版工程中线模设计图
   ◆支持Tekla三维模型
   ◆支持管件分拆\管件优化\节点展开\左右置换等功能
   ◆设备设计以人为本，中文界面操作简单，设备结构先进可靠，适用于长期连续加工，运行控制稳定可       靠。
等离子切割机技术规格
	编号
	项     目
	参     数

	1
	切割管径
	Φ=60～630mm

	2
	切割方式
	火焰/等离子

	3
	等离子切割管壁厚度
	穿孔切割1～22mm   坡口切割5-14mm

	4
	火焰切割管壁厚度
	垂直切割6～60mm   坡口切割6-40mm

	5
	有效切割工件长度
	12000mm

	6
	要求工件椭圆度
	≤1%

	7
	切割速度
	10～2000mm/min

	8
	移动速度
	10～6000 mm/min

	9
	等离子坡口角度
	等离子切割±45°

	10
	火焰坡口角度
	火焰开孔切割±55° 火焰端部切割±60°

	11
	机器轴数及运动范围
	X轴：割炬沿管件轴向水平移动轴最大行程12000mm
Y轴：管件旋转轴360°自由回转
A轴：割炬沿管件径向平面摆动轴±55°
B轴：割炬沿管件轴向平面摆动轴±60°
Z轴：割炬上升下降轴该轴不参加联动最大行程335mm

	12
	切割长度精度
	±1.5mm

	13
	切割精度执行标准
	按ISO9013-2002 、ISO8206-1991及JB/T10045.4-1999JB

	14
	卡盘性质
	手动3爪联动自定心

	15
	手动卡盘加紧装置
	1套

	16
	托架数量
	4组

	17
	待割管最大重量
	5000Kg

	18
	机器颜色
	企业色
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