产品忧势

1. 结构紧凑、建厂周期短、自动化呈度高、投资见效快，经长时间运行 生产，该设备均能达到产品的各项技术性能指标及环保指标。

2、散装水泥和粉煤灰进罐不需要提升设备，通过泵车打入罐中。

3、干砂和成品需要使用斗式提升机提入料罐，巧秒的物料分配系统支持一个斗式提升机分配式作业，从而避俛了资源浪费。

4、计量系统在计量螺旋的配合下，把料仓中的原料导杁计量仓，通过传感器的数据反馈，实现原料靖确计量。

5、计量好后的物料，通过螺旋输送机输送到干混砂浆混合机上部待混料仓中。待混仓为气动大开门型，可以讯速将待混物料放入干粉砂浆混合机，实现干粉砂浆连续生产。

产品介绍

干粉砂浆生产线也成为干混砂浆生产线，可以生产普通砌筑、混凝土砌块砂浆、保温砌筑砂浆如普通地坪砂浆、自流平砂浆的大型干混砂浆生产线。

全套干粉砂浆设备主要由以下设备组成：
1、 原料储料罐2、 螺旋输送机3、 斗式提升机4、 PLC配料系统5、 带混料仓6、 无重力高效混合机7、 成品仓8、 包装系统9、 除尘设备10、钢架平台11、PLC控制系统12、钟央空压机13、气相平衡系统14、散装系统15、现场搅拌系统16、电动葫芦17、黄砂烘干成套设备，用户可根据自己的实际情况做不同的删减。

设备特点

       干粉砂浆生产线采用新型双轴桨叶无重力混合机为双轴桨叶无重力混合机。使用自动卸袋阀口自动计量包装机，新型干粉混合机搅拌速度更快，产量更高，自动卸袋包装机完镁实现包装机在包装达到预设重量后的自动卸袋功能，进一步提高了包装的自动化水平，减轻了工人的劳动强度，配合大型的除尘设备，净化了施工环境，并且对漂浮在空气中的原料也进行了回收重新利用，避俛了原料的浪费。包装好的成品通过皮带输送机直接输送至存储区，减少了工人搬运的繁重操作，更加提高了工作效率。

先进科技

干粉砂浆生产线全自动电脑化操作标志着“鑫诚达”设备自动化水平的一个质的提高。原料罐存储量显示更是采用新型的料位仪液晶显示技沭，更加直观准确的显示出各个原料罐中的原料余量，以便于及时补充原料。

​
设备组成
干粉砂浆设备主要由储料罐，双轴无重力混合机，提升机，待混仓，小料仓，成品仓，包装秤，斗提机，除尘器，全自动计量配料秤仓，框架等组成。储量罐主要用来储存原料，一般容量为60立方，数量为3个，用来储存水泥，粉煤灰，沙子等物料，生产时根据客户的配方将水泥，粉煤灰，沙子按比例输送到配料秤仓内，在由配料秤仓将配好的物料送到斗提机内，纤维素、胶粉等小比例贵重母料可通过电子秤计量投入外加剂料斗，经斗提机将物料提升到框架上面的待混仓内等待混合，然后将物料卸入双轴无重力混合机内进行混合，混合后的物料由气动门进入成品仓内，再由阀口包装机进行包装即可完成操作，与简易型生产线相比又先进了一步。

干粉砂浆主要由水泥、干砂、粉煤灰、稠化粉等原料组成，特殊工艺的砂浆还需添加少量添加剂如纤维素醚，这些粉粒料都存放在储罐内供生产使用。湿砂首先通过输送机送到筛分机进行筛分，然后通过传输带送往烘干线的三回程烘干机内进行干燥处理。

1、精确的计量配料系统
计量配料方式很多,其中性能最好的是螺旋输送机,原因在于它适用于砂浆里的所有粉体物料,采用变频控制,耐磨材料,水平布置,精确度高,寿命长.如添加剂(小料)是以微量来进行计量的.比例在一比一千到一万的比例的,对计量的要求很关键.

2、高效混合系统
混合机是砂浆材料生产中最关键的一部分,也是整套生产线的"心脏"."同鼎"牌混合机是结合国外技术针对干混砂浆服务的加重型高效混合机能达到如下性能.

(1) 混合均匀度在99%以上,1-3分钟左右混合均匀。

(2)具有独特的搅拌原理和混合机设计而达到混合质量和高效率的基础上降低能耗。(如有机胶粉聚苯颗粒保温砂浆和无机玻化微珠保温砂浆的混合原理)

(3)高速飞刀，高效地分散纤维。

(4)整机采用气密封，气动大开门，独特的出料装置门、浆叶榜板耐磨损设计，寿命超长，维修方便，可靠稳定。

3、成品仓及二次混合系统

成品仓和二次混合消除了纤维多、流动性差、颗粒料出现容易结桥和附着现象。该系统实现了快速，连续出料，对特种原料成品仓加上气浮装置能顺利出料。

4、环保精确的包装系统和散装技术
根据产品品种，该公司提供阀口袋、敞口袋、包装机。包装范围20-50kg，满足不同的项目要求。通过控制系统，操作工人只需将包装袋套入阀口，其它工作即可自动完成。包装好的产品通过皮带输送机输送到码垛台进行存放，由叉车完成产品入库工作。称量精确，包装质量高。

5、智能电脑配料系统
电脑智能控制系统LCPLC。该系统具有自检精度软件校正维护方便、彩色CRT显示工段设备工艺流程图，具有双仓同时给料以缩短配料时间、配方管理、打印实时配料报表、配方产量、原料消耗量报表，并且统计其班日、星期、旬、月等定量管理报表。

6、干粉砂浆设备成套配置:

产量大的干粉砂浆设备，一般情况下会用到4-6个原料罐，其中两个大罐用于装放散装水泥和粉煤灰，其余小罐用于装放轻钙、重钙、砂、小料等。散装水泥和粉煤灰进罐不需要提升设备，依靠泵车打入。散装粉煤灰仓一般为圆筒支架结构，其上部有除尘设备，防止粉尘泄漏，下部装有破拱装置，防止粉料结块，使粉料卸出顺畅，并装有料位传感设备，可随时掌握仓内物料使用情况。

干粉砂浆设备工作程序:
1、试机前必须先将本套干粉砂浆设备所有减速机加油(按标准)，本干粉砂浆设备需要加油单机有:①输送泵减速机②配料称斗③斗提机④双轴混合机⑤成品仓减速机⑥空气压缩机等。

2、接通所有电机线路，气动控制线接至配电柜，然后逐个试转，调好转向，将配料称，阀口包装机调试好后，准备生产。

3、首先开启斗式提升机，空气压缩机，除尘器，启动配料称斗开始工作，并将配好的物料由斗提提至待混仓。

4、启动双轴无重力混合机，在启动成品仓电机。

5、双轴无重力混合机工作3-5分钟后启动成品仓电源，打开双轴无重力混合机阀门将物料放入成品仓进行包装。

6、当松开气动阀门按钮时，气动门关闭，启动斗式提升机进行第二批次投料。

依次循环完成所需产量(工作时双轴无重力混合机以及成品仓一直运行工作)。

产品简介：
  本生产线是以砂、水泥、粉煤灰、添加剂等为主要原料，经过输送、筛分、配料、混合、包装（散装）等设备并通过中央控制室集中控制完成对产品的生产。

  该生产线的特点是：自动化程度高，其中除中央控制室、人工投料点、包装处需人工处理外，无需任何人干预。针对不同工段的设备采用特殊的设备结构，减少用户的运行能耗及维护费用，在每个扬尘点均设有除尘接口，并对用户关心的环境问题配有收尘器。

 我公司可提供工艺设计、成套设备、工程承包、员工培训等全套服务。
设备优点
1、使用范围广:该设备能够满足不同要求的干粉砂浆的生产制造。如:砌筑砂浆、抹灰砂浆、保温细碎所需聚合物砂浆、聚苯颗粒保温砂浆等各种干粉砂浆。

2、投资小:该设备具有明显的价值上风.特别是针对外墙保温和装饰砂浆的生产项目具有投资小、见效快，短时间内收回成本。而且避免了投资过大造成的设备闲置和资源浪费.

3、应用简便:该装备具有占地面积小，操作简单、能耗低，每小时可生产5-40吨左右(不需搭建高大厂房，极大的减少先期投资)、作业空间小、定员编制少,易操作,不用土建就可直接安装使用的优点。

4、使用寿命长:本设备易损部位材质全部采用高强度耐磨钢。使其寿命大大延长。

5、此干粉砂浆设备主机采用双轴无重力混合机，该机是在溶入多代新机型的技术精华基础上研发而制，具有自动喂料，气动放料，桶壁无积块，无死角。

6、全自动电脑控制，智能识别，被动计量，灵敏度高，性能稳定，抗干扰能力强，计量准确。

产品介绍

       年产5万吨干粉砂浆设备增配了沙子烘干系统。该设备智能化程度高，人机对话简易，在显著提高功效的同时，单位能耗及人工支出显著降低。
       年产5万吨全自动干粉砂浆生产线具有以下特点：

       1、精确的计量配料系统

       计量配料方式很多,其中性能好的是螺旋输送机,原因在于它适用于砂浆里的所有粉体物料,采用变频控制,耐磨材料,水平布置,精确度高,寿命长.如添加剂(小料)是以微量来进行计量的.比例在一比一千到一万的比例的,对计量的要求很关键。

        2、高效混合系统：

        双轴无重力混合机是砂浆材料生产中很关键的一部分,也是整套生产线的"心脏".我厂双轴无重力混合机是结合国外技术针对干粉砂浆成套设备服务的加重型高效混合机能达到如下性能.

         (1) 混合均匀度在99%以上,1-3分钟左右混合均匀。

       （2）具有独特的搅拌原理和混合机设计而达到混合质量和高效率的基础上降低能耗。

       （3）整机采用气密封，气动大开门，独特的出料装置门、浆叶榜板耐磨损设计，寿命超长，维修方便，可靠稳定。

         3、成品仓及二次混合系统

 成品仓和二次混合消除了纤维多、流动性差、颗粒料出现容易结桥和附着现象。该系统实现了快速，连续出料，对特种原料成品仓加上气浮装置能顺利出料。

       4、环保精确的包装系统和散装技术

       根据产品品种，该公司提供阀口袋、敞口袋。包装范围20-50kg，满足不同的项目要求。通过控制系统，操作工人只需将包装袋套入阀口，其它工作即可自动完成。包装好的产品通过皮带输送机输送到码垛台进行存放，由叉车完成产品入库工作。称量精确，包装质量高。

        5、智能电脑配料系统

       电脑智能控制系统LCPLC。该系统具有自检精度软件校正维护方便、彩色CRT显示工段设备工艺流程图，具有双仓同时给料以缩短配料时间、配方管理、打印实时配料报表、配方产量、原料消耗量报表，并且统计其班日、星期、旬、月等定量管理报表。

   全自动干粉砂浆成套设备是山东鑫诚达机械自主研发生产的，年产量在2-5万吨左右，主要由高效混合系统、储料系统、输送系统、提升系统、称量系统、待混系统、包装系统、除尘系统、料位控制系统、报警系统、空压系统、整机控制系统等构成。
     该全自动干粉砂浆成套设备一般情况下会用到3－6个原料罐，其中两个大罐用于装放沙子、水泥等主要原料，其余小罐用于装放添加剂等小料。原料需要使用斗式提升机提入小罐，巧妙的物料分配系统支持一个斗式提升机分配式作业，从而避免了资源浪费。计量系统在计量螺旋的配合下，把料仓中的原料导入计量仓，通过传感器的数据反馈，实现原料计量。计量好后的物料，通过螺旋输送机导进主斗提机，提升到混合机上部待混料仓中。待混仓为气动大开门型，可以迅速将待混物料放入无重力混合机，实现干粉砂浆的连续生产。
     全自动干粉砂浆成套设备使用的是双轴无重力混合机的混合速度相当快，一般情况下2-3分钟即混合均匀，产能非常高。在混合机里面混合好的成品通过气动快开门，迅速放到成品料仓进行缓冲、储存。成品料仓与包装机之间通过软连接进入包装机计量、打包。产量特别大的用户，可以在包装机后部工序增加皮带输送机，直接将成品输送到成品区域或者卡车。 
     此类自动配料全自动干粉砂浆成套设备设计简单、占地小、投资小、见效快，连续生产，班产量高。采用双轴桨叶无重力混合机，不破坏物料的原始状态，确保了干粉砂浆的系数不会因保温原料的形状破坏而降低，确保了产品的质量。适于中、小规模厂商的生产，配置自动包装系统，更显示其优越性。

全自动干粉砂浆生产线吸收欧洲先进设计理念，罐体采用塔式布局，管理系统植入新模块化管理技术，人机对话功能及自动化程度大幅度提升。依据不同的配置，该生产线产量可达3-10万吨每年。
　　该生产线主要由原料储存系统、配料称重系统、输送系统、混合系统、气相平衡系统、包装系统及除尘系统构成。主控制系统依据选定工艺配方下达生产指令，系统自动从储料仓中按配比提取原料，原料经配重后依次进入待混仓及无重力高效混合机，实现快速混合作业(3-5分钟)。达到混合精度要求后，成品砂浆被输送至具备二次混合功能的成品仓，进入自动灌装流程，新设计的自动包装机按要求进行定时定量灌装作业，大大提高产出效率，包装好的成品被送至成品区堆放，等待出厂。

　　干粉砂浆生产线的分类:

　　干粉砂浆生产线主要分为半自动和全自动两种。

　　半自动型主要由无重力混合机(带飞刀)、成品料仓、包装机、斗式提升机、待混仓、除尘器、空压系统、控制系统等构成。该生产线产量高、工作环境好，可拓展性好，适合大部分投资人士选购。

　　全自动型主要由高效混合系统、储料系统、输送系统、提升系统、称量系统、待混系统、包装系统、除尘系统、料位控制系统、报警系统、空压系统、整机控制系统等构成。另可根据需要增配破碎系统及烘干系统。该设备智能化程度高，人机对话简易，在显著提高功效的同时，单位能耗及人工支出显著降低。适合中等规模以上企业生产。

　　干粉砂浆生产线成套配置：

　　年产两万吨左右的砂浆生产线，一般情况下会用到3-6个原料罐，其中两个大罐用于装放散装水泥和粉煤灰，其余小罐用于装放轻钙、重钙、砂、小料等。散装水泥和粉煤灰进罐不需要提升设备，依靠泵车打入。散装粉煤灰仓一般为圆筒支架结构，其上部有除尘设备，防止粉尘泄漏，下部装有破拱装置，防止粉料结块，使粉料卸出顺畅，并装有料位传感设备，可随时掌握仓内物料使用情况。

　　轻钙、重钙、砂、小料等需要使用斗式提升机提入小罐，巧妙的物料分配系统支持一个斗式提升机分配式作业，从而避免了资源浪费。计量系统在计量螺旋的配合下，把料仓中的原料导入计量仓，通过传感器的数据反馈，实现原料计量。计量好后的物料，通过螺旋输送机导进主斗提机，提升到混合机上部待混料仓中。待混仓为气动大开门型，可以迅速将待混物料放入无重力混合机，实现干粉砂浆连续生产。在混合机里面混合好的成品通过气动快开门，迅速放到成品料仓进行缓冲、储存。成品料仓与包装机之间通过软连接进入包装机计量、打包。产量大的用户，可以在包装机后部工序增加皮带输送机，直接将成品输送到成品区域或者卡车。

 商品描述：

      干粉砂浆生产线(节能型)是将各种原料人工称量后，按配比依次进入投料斗内,自动上料，自动灌装，配备双轴无重力混合机高效混合，可以省去待混系统。将整个流水线高度降低2-3米，便于人工操作。

混合系统特征:
    混合机是砂浆材料生产中最关键的一部分,是整套生产线的"心脏".鑫诚达混合机是结合国外技术针对干混砂浆服务的加重型高效混合机，具备以下性能.
    （1）混合均匀度在99%以上,3-5分钟左右混合均匀。
    （2）通过科学的搅拌原理和独特的结构设计，在高效快速达到混合精度的基础上使单位能耗大大降低。（特别适用于有机胶粉聚苯颗粒保温砂浆和无机玻化微珠保温砂浆的混合搅拌）
    （3）特配飞刀系统，能快速地分散纤维。
    （4）整机采用气密封，气动大开门，独特的出料装置门、浆叶榜板耐磨损设计，寿命超长，维修方便，可靠稳定。

主要性能特点：
1、干粉砂浆成套设备是由进料环链斗式提机、原料计量仓、双轴无重力飞刀混合机、成品仓、阀口袋自动计量包装机、自动化控制系统、工作平台等等组成的。
2、干粉砂浆成套设备采用了塔式布局、结构紧凑、占地面积比较少；
3、干粉砂浆成套设备采用了封闭式生产，并且加装除尘设备，除投料口以及包装环节有少许的粉尘之外、基本无污染；
4、干粉砂浆成套设备得主混合机可以根据客户需要采用双轴无重力型或者单轴双螺带型。斗式提升机投料口可以平于地面，大大降低了工人劳动强度。
该系列产品广泛地用在保温材料、干粉砂浆、抗裂砂浆、特种砂浆、腻子粉、胶粉料、水泥、石粉、煤灰粉、石膏粉、重钙粉、石英砂、消防材料、化工原料、干粉助剂、地坪砂浆、砌筑砂浆、抹粉砂浆、腻子粉、勾缝剂、界面剂等等粉状物体得搅拌混合。

干粉砂浆设备它具备有占地面积小不用土建就可以直接安装使用得优点
   干粉砂浆设备具备有占地面积小，操作起来简单、能耗很低，每一个小时可以生产5-40吨左右（不需要搭建高大厂房，极大地减少了先期的投资）、作业空间很小、定员编制比较少,容易操作,不用土建就可以直接安装使用得优点。搅拌机放料速度比较慢，大量参与物料是放不干净的。解决方法：搅拌机电机的反转，造成内部搅拌螺带推料的方向相反将物料向进料口方向来推料。可以把电机接电盒打开将任意两根电源输入线调换了位置就可以了。
     计量配料的方式非常多,其中性能最好得是螺旋输送机,原因在于它适用在砂浆里得所有粉体物料,采用了变频控制,耐磨材料,水平的布置,精确度很高,寿命比较长.如添加剂(小料)是以微量来进行计量得.比例在一比一千到一万得比例,对计量得要求非常关键.该装备具备有占地的面积小，操作起来简单、能耗很低，每一个小时可以生产5-40吨左右（不需搭建高大的厂房，极大地减少了先期投资）、作业的空间很小、定员编制比较少,容易操作,不用土建就可以直接安装使用得优点。 

你知道干粉砂浆设备要怎样来进行自检么？
    干粉砂浆设备在使用得时候，怎样来进行自检得问题，一起来学习一下！
    1、检查干粉砂浆设备的完整性。主要是检查干粉砂浆设备得配套设备是不是安装完全，比如电控箱、称重装置等设备是不是安装到位。重要得是要检查电控箱得原件是不是齐全，以免在试机得时候会出现问题。
    2、检查干粉砂浆设备的外观是不是符合要求。主要是检查干粉砂浆设备得喷漆、外形等等，因为干粉砂浆设备属于定制得设备，不排除客户有着特殊得外观要求。如果外观和当初制定方案得不一样，要及时地和厂家进行沟通解决。
    3、带料试机。干粉砂浆设备在安装完成以后需要进行带料试机，这一点是特别重要的。带料试机一方面能够检查设备得运转情况，另一个方面也能够检验设备是不是正常运转。在带料试机得过程之中需要注意，试机是不可以一次性添加大量的物料，避免卡死从而导致电机烧坏，应该循序渐近一点一点的加物料，也算是对设备得一种磨合。

干粉砂浆设备的发展在飞一般得进步
    目前在国内干粉砂浆设备的发展非常快,为贯彻落实国家关于做好建设节约型的社会近期重点工作地通知.对建筑节能法规禁止现场搅拌得强制执行.更使得干混砂浆成为了新一轮得投资热点.目前,国内建筑市场得飞速发展,和使用干混砂浆密切相关得建筑质量问题也会越来越突出,政府主管的部门,房地产开发商,施工单位及干混砂浆生产商面临得压力逐渐增加.本文从干混砂浆生产,运输以及施工得角度,结合国内先进得干混砂浆设备企业得应用.首先从设备地角度阐述.选择先进地干粉砂浆生产设备得一些关键问题提供了参考。

    可产品的质量高、随拌随用、产品品种很多、混合均匀度特别高、生产效率高、先进得控制系统，常用得工艺布局，将所有预处理好得原料提升到了原料罐里，原料依靠自身得重力以及气浮装置从料仓中流出。经电脑的配料、螺杆输送计量称重、混合再到包装成袋或者散装车或者入成品库储存等等工序，全部是由电脑控制系统操作的。减少了劳动量，配料精度高，使用起来方便。采用了封闭式生产，现场清洁、无污染。该种生产线适合生产普通砂浆：即（砌筑砂浆、抹灰砂浆）；同时能够生产防水砂浆、瓷砖粘结剂、填缝剂、界面剂、腻子等大多数的特种砂浆。

 该自动配料干粉砂浆生产线系列设备由原料干燥、原料储存、计量、搅拌、控制、除尘及成品储存等系统组成；有塔楼式干粉砂浆生产线、水平式干粉砂浆生产线、站式干粉砂浆生产线三大系列；每小时理论生产率为5-80吨，可生产砌筑砂浆、修补砂浆、防水砂浆、罩面砂浆、地面砂浆、面砖粘结剂、混凝土界面剂，嵌缝砂浆、外墙外保温体系专用砂浆等各种类型砂浆产品。
主体设备生产流程：
      成品砂由斗提机提升分别装入储料仓内。粉料由散装罐车打入各自的料仓中，添加剂及其他袋装材料由添加剂提升装置提升后，由人工加到各自的料仓中。砂仓、粉料仓、添加剂仓中的物料，通过螺旋输送机依次卸入各自计量斗中，累积计量。当各种物料计量完毕后，启动螺旋输送机，将各种物料同时卸入斗提机，经提升卸入中间储料斗；在需要时中间储料斗的混合料直接卸入搅拌机内进行搅拌，经过一定时间，搅拌好的成品料由搅拌机卸料口卸出，储存在成品过渡斗内，经包装机包装，或经螺旋输送机和斗提机送入成品仓内完成一个工作循环。

性能特点：
      此干粉砂浆成套设备主机采用无重力混合机，该机是在溶入多代新机型的技术精华基础上研发而制，具有自动喂料，气动放料，桶壁无积块、无死角。
      我公司生产的各种干粉砂浆成套设备具有占地面积小、结构合理、操作简单、生产效率高、无粉尘、动力配制合理等特点。年产两到三万吨左右的干粉砂浆生产线，一般情况下会用到4-6个原料罐，其中两个大罐用于装放散装水泥和粉煤灰，其余小罐用于装放轻钙、重钙、砂、小料等。散装水泥和粉煤灰进罐不需要提升设备，依靠泵车打入。轻钙、重钙、砂、小料等需要使用斗式提升机提入小罐，巧妙的物料分配系统支持一个斗式提升机分配式作业，从而避免了资源浪费。计量系统在计量螺旋的配合下，把料仓中的原料导入计量仓，通过传感器的数据反馈，实现原料计量。计量好后的物料，通过螺旋输送机导进主斗提机，提升到混合机上部待混料仓中。待混仓为气动大开门型，可以迅速将待混物料放入无重力混合机，实现干粉砂浆连续生产。

水泥等大比例原料可通过自动计量经过提升机进入预混仓，纤维素、胶粉等小比例贵重母料可通过电子秤计量投入外加剂料斗，与简易型相比又先进一步因为混合机混合之后通过阀口袋包装机或者敞口袋包装机自动计量包装。可使用皮带输送机运送至成品堆积区。它具有投资适中、建设周期短、投资见效快等特点。设备投资一般在10-35万之间，一般产量可达5-15吨每小时。操作工人3-5名，设备高度6-10米之间，占地面积20-30平方米。

一  设备应用

干粉砂浆成套设备是针对砂浆如保温砂浆、抗裂砂浆、粘接砂浆、抹面砂浆、砌筑砂浆、抹灰砂浆、防水砂浆、聚苯颗粒砂浆等各种干粉砂浆自动上料，搅拌粉碎，自动出料包装等的一体设备。设计简单、占地小、投资小、见效快，连续生产，班产量高，并采用双轴桨叶式高效混合机，在不破坏物料的原始状态下，确保了砂浆的保温系数不会因保温原料的形状破坏而降低，确保了产品的保温效果;适于中、小规模厂商的生产，配置自动包装系统，更显示其优越性。

二  设备构成

干粉砂浆成套设备主要由以下设备构成:

三  原料储存设备
干粉砂浆成套设备中用于储存大宗原料，一般使用罐体设计，采用槽罐车上料。工程施工时只需要加2个原料小储罐，用于存放小宗的原料，如胶粉、助剂等。

四  配料装置
由料斗计量秤、供料蛟龙、排料装置、微料添加装置、电脑控制系统组成。它可根据配方将不同原料自动计量，减少劳动力强度和环境污染，也保证了腻子粉的产品质量。

混合机
混合机有多种选择，如双螺旋锥形混合机、犁刀混合机、螺带混合机、双轴桨叶无重力混合机等。 对干粉砂浆成套设备的要求是:混合均匀，无死角，效率高，设备耐磨，卸料速度快。以上几种混合机在干粉砂浆成套设备中以双轴浆叶无重力混合机和犁刀混合机应用较多。 推荐:无重力混合机-适合干粉混合，也可以根据要求加入"飞刀"。 犁刀混合机-适合带纤维物料的混合及加液混合。

包装机
有敞口袋和阀口袋两种。腻子粉以阀口袋包装机使用较多，因为阀口袋包装无需缝口，只要一人操作即可，但此包装机不适宜包装轻质物料，袋子的成本稍高，但包装速度快。敞口袋包装秤能包装各种物料，但装袋后需缝口。相对来说袋子的成本稍低(袋子可回收利用)，但包装速度稍慢。此包装机与阀口袋包装机相比较，操作人员需增加一人。

除尘器
用于回收干粉砂浆生产中的灰尘，利于环保。一般设在水泥仓顶、提升机输料口处等。 推荐设备:袋式脉冲除尘器

输送及提升结构
用于生产线料仓中的物料输送方式有:水平输送和垂直输送，水平输送可使用螺旋输送机，垂直输送一般采用斗式提升机。

五  应用范围

此干粉砂浆成套设备，通过调配原料的比例不同可生产保温砂浆、抗裂砂浆、粘接砂浆、抹面砂浆、砌筑砂浆、抹灰砂浆、防水砂浆、聚苯颗粒砂浆。类型:根据产量的不同可以分为: 简易型干粉砂浆成套设备(年产3000-10000吨) 基本型干粉砂浆成套设备(年产10000吨-50000吨) 自动型干粉砂浆成套设备(年产10万吨以上)

六  工作原理

年产两到三万吨左右的干粉砂浆成套设备，一般情况下会用到4-6个原料罐，其中两个大罐用于装放散装水泥和粉煤灰，其余小罐用于装放轻钙、重钙、砂、小料等。散装水泥和粉煤灰进罐不需要提升设备，依靠泵车打入。轻钙、重钙、砂、小料等需要使用斗式提升机提入小罐，巧妙的物料分配系统支持一个斗式提升机分配式作业，从而避免了资源浪费。计量系统在计量螺旋的配合下，把料仓中的原料导入计量仓，通过传感器的数据反馈，实现原料计量。计量好后的物料，通过螺旋输送机导进主斗提机，提升到混合机上部待混料仓中。待混仓为气动大开门型，可以迅速将待混物料放入无重力混合机，实现干粉砂浆连续生产。

水泥等大比例原料可通过人工计量经过提升机进入预混仓，纤维素、胶粉等小比例贵重母料可通过电子秤计量投入外加剂料斗，与简易型相比又先进一步因为混合机混合之后通过阀口袋包装机或者敞口袋包装机自动计量包装。可使用皮带输送机运送至成品堆积区。它具有投资适中、建设周期短、投资见效快等特点。设备投资一般在10-35万之间，一般产量可达5-15吨每小时。操作工人3-5名，设备高度6-10米之间，占地面积20-30平方米。

​
优点
跟国内同类产品相比，该机具有以下显著的优点:

1.分散性好.

混合机内部采用独特的结构设计,能有效的分散聚丙烯纤维和木纤维,完全解决了由于物料的比重不同引起的离析和纤维二次团聚等问题.

2.使用范围广.

该设备能够满足不同性能要求的干粉砂浆的生产需要.如:砌筑砂浆.抹灰砂浆.保温系统所需砂浆.装饰砂浆等各种干粉砂浆.

3.性价比高.

是针对外墙保温和装饰砂浆的生产项目,不但投资少,效益高,而且避免了投资过大造成的设备闲置和资源浪费.

4.使用简单方便.

该设备具有占地面积小,能耗低,易操作,不用基础就可直接安装使用的优点.每小时产3-5吨，操作工人3-6人即可。
使用状况
干粉砂浆技术装备水平低除少数从国外引进先进设施的企业外，前期投产的国内绝大多数干粉砂浆企业生产设备落后。这是因为引进干粉砂浆生产线投资比较大，一般企业难以承受。如投资一条年产10万吨的干粉砂浆生产线，全部引进国外干粉砂浆生产设备与技术，大约需要2000万~3000万元，此外还要考虑塔式厂房所需要的钢结构、储气罐或储油罐、原料的装卸、搬运产品的叉车等辅助设备。因此，大多数企业采用的是国产设备。但国产设备在实际使用中设备故障率高、维修量大，生产效率和混合质量较低。一些小型设备厂生产的混合机配套设备不完备，甚至没有配套设备，采用单机生产产量低，混合均匀性差，使干粉砂浆产品的整体质量难以保证

志趣网
产20万吨全自动干粉砂浆生产线为大型干拌砂浆生产设备，包装产量为为每小时15吨。散装为每小时40吨。可以根据 客户的场地要求定制不同安装规格生产线设备。该生产线从黄砂烘干到原料自动计量、自动搅拌、自动袋装、自动散装，全程电脑控制，自动化程度高；设计方案独 特、工艺流程简洁、科学合理；即经济又环保，是客户投资的首选干粉砂浆设备。
    全自动干粉砂浆生产线主 要由高效混合系统、储料系统、输送系统、提升系统、称量系统、待混系统、包装系统、除尘系统、料位控制系统、报警系统、空压系统、整机控制系统等构成。年 产20万吨干粉砂浆生产线主要是把砂土、水泥、粉煤灰、维素、添加剂合成为预拌干粉砂浆；商品砂匮乏的地区，可以增配破碎系统、筛分系统、烘干系统。
    大型干粉砂浆设备具备：沙子烘干机、沙子振动筛、皮带输送机机、原料储料仓、计量称斗、无重力干粉混合机、斗式提升机、成品仓、自动包装机、现场储料罐等设备。
    年产20万吨大型干混砂浆生产线结构如下：
    1、高效干粉混合系统：首选无重力混合机，保证产品质量稳定性。
    2、干粉称量系统：由计量螺旋、称量仓、传感器、PLC、出料螺旋等构成。高精度传感器可以精确到万分之三，PLC构成的闭式回路可以对误差进行修正。
    3、干粉包装系统：包装机有敞口和阀口之分。阀口包装机使用自封口袋，一人操作即可，不适合包装带轻质骨料的物料；敞口包装机基本适合所有的干粉砂浆包装，但是需多一人在自动封口机处辅助逢包。

适用范围：
大型干粉砂浆生产线主要用于干粉砂浆，抹面砂浆、粘接砂浆、保温砂浆、防水砂浆、腻子粉等物料的生产，设备具有自动配料，自动生产，自动包装，全自动PLC控制等优点。

工作原理：
大干粉砂浆生产线主要同通过原料系统、进料系统、混合系统、放料包装系统、构成设备具有全自动PLC编程控制，设备操作简单，性能高效。

产品介绍：
  大型干粉砂浆生产线：  主要是由原料储存罐、螺旋输送机、配料秤、斗提机、预混仓、小料仓、混合机、成品仓、包装机、除尘系统、二次混合机（匀料器）。钢架平台。控制系统组成。水泥、灰钙等大比例原料通过螺旋输送至配料秤自动计量，利用斗提机提升至预混仓，使用预混仓可使整体设备起到流水线的作用,无需停机加料,母料通过自动计量（小料仓）自动完成添加，经混合后由包装机包装再由输送机输送。这套生产线和简易型/基本型相比不但具备了大料（水泥/粉煤灰）自动进料功能而且在储罐上面安装了料位自动报警装置，具有自动送料、自动配料（大料）、自动包装等特点。

此设备投资高，一般产量可达50-200吨每天。操作工人5-8名、设备高度20-25米之间、设备占地面积200-300平方左右。

大型干粉砂浆生产线详细介绍：

大型干粉砂浆生产线计简单、占地小、投资小、见效快，连续生产，班产量高，并采用双轴桨叶式高效混合机，在不破坏物料的原始状态下，确保了砂浆的保温系数不会因保温原料的形状破坏而降低，确保了产品的保温效果；适于中、小规模厂商的生产，配置自动包装系统，更显示其优越性。

大型干粉砂浆生产线特点

1.分散性好.

混合机内部采用独特的结构设计,能有效的分散聚丙烯纤维和木纤维,完全解决了由于物料的比重不同引起的离析和纤维二次团聚等问题.
2.使用范围广.

该设备能够满足不同性能要求的干粉砂浆的生产需要.如:砌筑砂浆.抹灰砂浆.保温系统所需砂浆.装饰砂浆等各种干粉砂浆.
3.性价比高.

是针对外墙保温和装饰砂浆的生产项目,不但投资少,效益高,而且避免了投资过大造成的设备闲置和资源浪费.
4.使用简单方便.

该设备具有占地面积小,能耗低,易操作,不用基础就可直接安装使用的优点.每小时产3-5吨，操作工人3－6人即可。

大型干粉砂浆生产线售后服务

1、免费指派专门的售后服务人员，到达现场指导客户安装调试；

2、免费安装调试；

3、免费现场培训操作人员；

4、成套设备安装完毕后，留1-2名专业技术人员免费协助客户现场生产1个月，直到客户满意为止！
该套生产线由砂子烘干系统及预拌砂浆混合系统两部分组成。主要包含：砂子烘干系统、筛分输送系统、原料储存系统、高效混合系统、自动配料系统、气动平衡系统、除尘系统、袋式包装系统、散装罐车专业包装系统以及PLC自动控制系统等。

该套生产线具有以下优异的性能：
       一、配套烘干设备采用新型欧版三回程高效烘干机，在有效提高单位产能及场地利用率的同时，大大降低单位能耗，实现绿色节能生产。

       二、基于设备运行的需要，砂子筛分系统被精确分为底部粗筛及顶部精筛两阶段。精筛部分被巧妙的置于成品砂仓顶部，精筛后的成品干砂按粒度大小分别进入不同砂仓，以备生产之需。该设计不仅提高了设备运行的合理性及科学性，也有效地提高生产场地土地利用率。

       三、在配料方式上，该套设备摒弃传统地面配料模式，采用塔式布局顶部配料模式，大幅减少物料配比输送时间，提高生产效率，降低材料成本。

       四、混合系统采用4立方大容量无重力双轴高效混合机，混合时间短，混合精度高，混合速率3-5分钟一批。高效生产的同时，确保成品砂浆实用效果无虞。

       五、该套设备在常规自动包装机的基础上，还配备有高效散装装车机，该系统可对4米及以下槽罐车进行自动散装作业，满足工地大批量散装砂浆的使用需求。

       六、全套设备由PLC自动控制系统实现控制，其自动化管理程度已达国内水平。

本生产线有以下特点：
       1、搅拌主机采用知名企业上海双龙制造的WZ系列欧版双轴无重力桨叶混合机，实现混合精度及效率双保险；

       2、控制系统采用当前搅拌楼控制技术，在充分考虑国内生产实际的基础上，引入AI技术成果，大大改善该主机控制系统的稳定性和可靠性。操作系统采用多任务操作界面，生产数据以数据库的形势存放，可同时对存储三十种以上工艺配方，另具备系统故障自诊及自恢复功能，方便管理。

       3、搅拌楼主结构，采用销轴连接型式，目的是提高搅拌楼的整体刚度与稳定性，简化现场安装工作，缩短安装周期，更大程度降低现场安装及后期搬迁费用。生产前主平台，称重平台等框架结构均经过预组装，确保现场一次联结成功。

       4、配料使用高精度传感器输出信号，称重采用智能化称重技术，精度高，可靠性强完全满足行业SC/T242-1999标准要求。

       5、外协部件严格遵循行业高等级标准，选配上均采用有市场知名度，有丰富应用实际经验且性价比高的知名厂家产品。

       6、环保配套更合理，粉料仓顶采用滤芯电子除尘，抑尘效果好。主搅拌设备配备现金脉冲除尘器，过滤面积大幅度提高30％，除尘效果更有保障。

       7、粉料仓、成品仓依合实际配备、震动泵、空气锤等高效破拱装置，确保物料输送良好的流动性。

       8、质保无忧，关怀不断。免费为选购厂家提供1-2周新员工上岗实操培训，让您机器运转通常，助您财富滚滚而来。

   年产30万吨干混砂浆生产线是我公司2014年新的研发成果，搅拌主机采用双动力输入，带有同步连杆，保证强劲的动力同时又防止无重力混合机桨叶错位打架现象的发生，较传统双轴依靠链条传动控制双轴搅拌原理进一步提升，总容积8m3，单批次搅拌量6吨。提升设备选用的是提升量更大、稳定性更好的板链式提升机。旋转式多嘴包装机也首次应用于干粉砂浆搅拌站，成功解决了传统包装机包装速度慢而导致产量难以提高的问题。
       年产30万吨干混砂浆生产线是把原料（水泥、粉煤灰、稠化粉、石英粉或黄沙）通过气力输送（槽罐车）和斗式提升机分别输送至大储仓内，通过电脑配料、输送、混合、成品打包、输送等工艺加工而成，适用于生产各类普通砂浆和特种砂浆。干混砂浆设备采用钢架结构，其结构紧凑、建厂周期短、自动化程度高、投资见效快，经长时间运行生产，该设备均能达到产品的各项技术指标。
干粉砂浆生产线配置有年产10万吨，20万吨，30万吨，40万吨，50万吨等，一般50万吨以上全自动预拌砂浆生产线为大型干粉砂浆生产设备，包装产量为为每小时40吨。散装为每小时100吨。可以根据客户的场地要求定制不同安装规格生产线设备。该生产线从黄 砂烘干到原料自动计量、自动搅拌、自动袋装、自动散装，全程电脑控制，自动化程度高;设计方案独特、工艺流程简洁、科学合理;即经济又环保，是客户投资的首选干粉砂浆设备。

1、优良的搅拌系统
公司在吸收先进、成熟的干粉混合机的搅拌机理及其核心技术基础上，实际情况做了适当改良，有效地提高搅拌主机的搅拌能力，并延长搅拌主机的使用寿命。搅拌主机的混合精度高，混合时不产生离析，搅拌的混合比可达1:10000，甚至更高，能够最大程度地 满足施工要求。卸料时，不漏料、无死区、不残留，卸料时间短。

2、节能、可靠的烘干系统
采用最新、最为节能的三回程烘干设备。经过优化的叶片设计，使得加热更加均匀，热效率更高。同时外层滚筒对内层滚筒有效地起到保温作用，使得热损失大大减少。

3、高效、环保的除尘系统
除尘系统采用的是一级旋风除尘加二级布袋除尘的结构方式，除尘后的粉料颗粒可实现零排放回收利用。各种物料的输送过程扬尘点根据需要，均设有吸尘口，可有效的控制粉尘的排放标准达到国家环保等级标准。

4、精确、稳定的称量系统
称量系统采用压力式传感器结构，模似量接入PLC处理的方式。计量秤具有工作稳定性好、抗干扰能力强的特点。

5、满足不同使用要求的散装、包装系统
设备设有散装、包装的分流装置，客户可根据产品的种类及使用数量，自行选择。

6、性能可靠、人性化的计算机控制系统
控制系统主要硬件由计算机、人机界面、称重单元和低压电器组成，结合自主研发的专业控制软件实现干粉砂浆生产的自动化控制。生产流程、卸料顺序、可由用户根据生产需要和操作习惯进行自定义。

干粉砂浆生产线可分为小型、中型、大型三种型号，是一套具有储存、输送、混合、包装为一体能够生产出合格的干粉砂浆的粉体混合设备，常用的干粉砂浆生产线包括了无机保温砂浆生产线，抗裂砂浆生产线，玻化微珠生产线以及腻子粉生产设备。
 

小型干粉砂浆生产线：主要由卧式螺带混合机、干粉料仓、进料螺旋输送机等构成。该生产线投资少，见效快，适合投资初期购买。
 

中型干粉砂浆生产线：主要由无重力混合机（带飞刀）、成品料仓、包装机、斗式提升机、待混仓、除尘器、空压系统、控制系统等构成，具有产量高、工作环境好，且可拓展性好，适合大部分投资人士选购。
 

大型干粉砂浆生产线：主要由高效混合系统、储料系统、输送系统、提升系统、称量系统、待混系统、包装系统、除尘系统、料位控制系统、报警系统、空压系统、PLC自动控制系统等构成，可以增配破碎系统、筛分系统、烘干系统，该生产线投资大，一步到位，投资风险大，但回报率也高，适合建在墙体保温基础较好的大中型城市。
通过以上我们对干粉砂浆生产线的简单介绍相信你对干粉砂浆设备在宏观上会有一个全面的认识，或许你并不知道也许你家的商品房使用的砂浆就来自我公司的干粉砂浆生产线，也许你并不知道我公司的干粉砂浆生产生产出的各种砂浆已经运用在五湖四海的高楼大厦上，做为20年干粉砂浆生产线设计制造厂家，鑫诚达欢迎你！
  欢迎与我们的销售工程师联系，我们将会针对您的需求，向您推荐更适合你的干粉砂浆设备配置、工艺流程、设备布局方案。 

干粉砂浆设备是由我公司自主研制开发的专做特种干粉砂浆的中小型设备。跟国内同类产品相比，该机具有以下显著的优点：
    1.分散性好.
    混合机内部采用独特的结构设计,能有效的分散聚丙烯纤维和木纤维,完全解决了由于物料的比重不同引起的离析和纤维二次团聚等问题.
    2.使用范围广.
    该设备能够满足不同性能要求的干粉砂浆的生产需要.如:砌筑砂浆.抹灰砂浆.保温系统所需砂浆.装饰砂浆等各种干粉砂浆.
    3.性价比高.

针对外墙保温和装饰砂浆的生产项目,不但投资少,效益高,而且避免了投资过大造成的设备闲置和资源浪费.
    4.使用简单方便.
    该设备具有占地面积小,能耗低,易操作,不用基础就可直接安装使用的优点.每小时产5吨，操作工人3－6人即可。

干粉砂浆生产线的结构：
     干粉砂浆生产线主要是由提升机、预混仓、小料仓、混合机、成品仓、包装机、除尘器、电控柜、气相平衡系统组成。水泥等大比例原料可通过人工计量经过提升机进入预混仓，纤维素、胶粉等小比例贵重母料可通过电子秤计量投入外加剂料斗，砂浆成品料在混合机混合之后，通过阀口袋包装机或者敞口袋包装机自动计量包装。可根据需要使用皮带输送机将砂浆成品运送至成品堆积区。该生产现具有投资适中、建设周期短、投资见效快等特点。设备投资一般在10-35万之间，一般产量可达5-15吨每小时。操作工人3-5名，设备高度6-10米之间，占地面积20-30平方米。

干粉砂浆生产线分的分类
     干粉砂浆生产线主要分为半自动和全自动两种。半自动型主要由无重力混合机（带飞刀）、成品料仓、包装机、斗式提升机、待混仓、除尘器、空压系统、控制系统等构成。该生产线产量高、工作环境好，可拓展性好，适合大部分投资人士选购。
     全自动型主要由高效混合系统、储料系统、输送系统、提升系统、称量系统、待混系统、包装系统、除尘系统、料位控制系统、报警系统、空压系统、整机控制系统等构成。另可根据需要增配破碎系统及烘干系统。该设备智能化程度高，人机对话简易，在显著提高功效的同时，单位能耗及人工支出显著降低。适合中等规模以上企业生产。该生产线推荐建于墙体保温基础较好的大中型城市。

 
成套配置：
     年产两万吨左右的砂浆生产线，一般情况下会用到3-6个原料罐，其中两个大罐用于装放散装水泥和粉煤灰，其余小罐用于装放轻钙、重钙、砂、小料等。散装水泥和粉煤灰进罐不需要提升设备，依靠泵车打入。散装粉煤灰仓一般为圆筒支架结构，其上部有除尘设备，防止粉尘泄漏，下部装有破拱装置，防止粉料结块，使粉料卸出顺畅，并装有料位传感设备，可随时掌握仓内物料使用情况。
     轻钙、重钙、砂、小料等需要使用斗式提升机提入小罐，巧妙的物料分配系统支持一个斗式提升机分配式作业，从而避免了资源浪费。计量系统在计量螺旋的配合下，把料仓中的原料导入计量仓，通过传感器的数据反馈，实现原料计量。计量好后的物料，通过螺旋输送机导进主斗提机，提升到混合机上部待混料仓中。待混仓为气动大开门型，可以迅速将待混物料放入无重力混合机，实现干粉砂浆连续生产。在混合机里面混合好的成品通过气动快开门，迅速放到成品料仓进行缓冲、储存。成品料仓与包装机之间通过软连接进入包装机计量、打包。产量大的用户，可以在包装机后部工序增加皮带输送机，直接将成品输送到成品区域或者卡车。

干粉砂浆生产线(节能型)是将各种原料人工称量后，按配比依次进入投料斗内,自动上料，自动灌装，配备双轴无重力混合机高效混合，可以省去待混系统。将整个流水线高度降低2-3米，便于人工操作。

混合系统特征:
    混合机是砂浆材料生产中最关键的一部分,是整套生产线的"心脏".鑫诚达混合机是结合国外技术针对干混砂浆服务的加重型高效混合机，具备以下性能.
    （1）混合均匀度在99%以上,3-5分钟左右混合均匀。
    （2）通过科学的搅拌原理和独特的结构设计，在高效快速达到混合精度的基础上使单位能耗大大降低。（特别适用于有机胶粉聚苯颗粒保温砂浆和无机玻化微珠保温砂浆的混合搅拌）
    （3）特配飞刀系统，能快速地分散纤维。
    （4）整机采用气密封，气动大开门，独特的出料装置门、浆叶榜板耐磨损设计，寿命超长，维修方便，可靠稳定。

干粉砂浆成套设备概述： 

主要分时产40吨、60吨、80吨三种型号，烘干部分一般可根据场地大小进行平面优化配置，可根据需要采用煤碳、生物质燃料、天然气等多种能源形式对河砂进行烘干，采用三回程烘干结构，能耗利用率高。主楼采用塔式结构，将粉料仓、外加剂仓等安装在主楼顶部，自上而下进行计量层、混合机层、成品仓、控制室、散装机、包装机的设备安装。可根据砂浆的配方要求通过电脑计量精确配料后，经过混合主机搅拌,即时生产出需要的普通干粉砂浆。也可以根据配方制造大部分的特种砂浆。全过程采用自动化操作模式。 

干粉砂浆成套设备概述：  

（一）节能高效的烘干系统：

1.工艺布置合理，结构紧凑，可灵活配置各种燃烧炉。

2.采用三回程烘干筒结构，热效率高，占地面积小。

3.各类电机、风机采用国产名牌，工作可靠。

4.大功率电机采用变频控制，能耗低。

5.系统采用连锁控制技术，对温度、速度、电流等实时进行监控。
干粉砂浆（腻子粉）生产线
本设备结构简单，操作方便，产量高，故障率低，占地面积少，厂房高度8.5米左右就可以安装，是同类产品的一款粉料混合成套设备。

主要配置:斗式提升机、待料仓、三轴混合机、成品仓，全自动计量包装机、除尘器（很据用户要求选配）、平台支架、爬梯、护栏、电器控制柜等组成。

性能特点：该设备，操作简单，2-3人即可操作，具有物料混合时间段，维修方便等优点，是干粉砂浆、腻子粉等生产厂家的生产设备，（可根据用户要求加配原料微机计量系统。

技术指标:
	品名
	设备功率
	搅拌机容积（立方）
	日产量
	外形尺寸（CM）

	ZY-58
	26ｋｗ
	2.5
	70-90吨
	450*450*800


使用和维护：
1.安装：根据工艺基础图用户先备好基础坑，砌筑牢固并做好防水，然后安装搅拌机平台、护栏、爬梯、吊装固定搅拌机、成品仓、包装机、提升机、除尘器等，如果配备微机配料系统，则在提升机前安装计量斗，配料输送机、原料仓等，安装时要焊接牢固，螺丝要背紧，电源为380V,50HZ的三相交流电，控制箱上方设置总开关，配备漏电保护器，电机电源线要使用国标电缆。

2.使用前先将设备需要加油处加好油（行星摆针轮减速机添加机油），然后进行空载运转，检查各紧固件是否松动，电气是否正常，机械是否运转正常，如有异常。进行维修和调试。

3.开机顺序:搅拌机---斗提机---包装机，加料量不可超过规定容积，放料时搅拌机不能停，途中发现异常，必须立即停机检查。

4.加料顺序:水泥（粉料）、添加剂（纤维）、石英砂（骨料）

5.下班前搅拌机或加料斗内物料排放干净，防止二天生产时物料板结而影响正常生产。

	

	  

 


一。干粉砂浆设备

宁津县鑫诚达建材设备厂是较早的从事水泥机械研发和销售的公司，在抓好产品质量的同时，公司投入资金和人力致力于科研项目的开发。经过不懈的努力，公司自主研制开发的DBL型干粉砂浆成套设备，终于投放市场。该产品符合外墙保温技术要求，确保了砂浆质量的稳定性，避免了施工后质量问题的发生。本套设备主要由卧式搅拌机、立式混合机、成品储存罐、电脑全自动干粉砂浆包装机（适应于阀口袋）、加料机、输送机、电器控制柜组成。整套设备全部采用专用材料制造，耐磨性特别强，使用寿命长，具有同类产品，在同行业中占据地位。

本设备适用于空间较大的厂房（高度不低于8米），由斗式提升机，待混仓，搅拌机，成品仓，喂料机，全自动计量包装，除尘器，平台支架爬梯，电器控制柜等组成。设备设计合理，性能稳定，密封精密，收尘效率高，操作简单，4-6人即可生产。具有物料混合均匀，混合时间短，输出动力小，坚固耐用，维修方便等，是企业规模、要求产量高的砂浆生产厂家的生产装备。

二。能生产的各种砂浆

粘结砂浆：如瓷砖粘结剂、填缝剂、保温系统专用粘结砂浆等。

抹灰砂浆：如内外墙腻子粉、保温抹面砂浆、彩色装饰砂浆等。

砌筑砂浆：如普通砌筑、混凝土砌块砂浆、保温砌筑砂浆等。

地坪砂浆：如普通地坪砂浆、自流平砂浆。

特殊砂浆：如修补砂浆、防水砂浆、硬化粉、粉刷石膏等。

聚合物保温抗裂砂浆。 

三。技术服务：

我公司始终坚持“科技创新、诚信服务”的经营理念，及时为客户提供生产干粉砂浆的建厂整改方案，各种干粉砂浆的生产技术及配方、生产干粉砂浆所需原材料的生产商和供应商的详细资料，培训工程技术人员和销售人员等。
年产30万吨全自动干混砂浆生产线分有阶梯式及塔楼式两种规格，主要由节能的混合系统、原料罐、输送系统、提升系统、配料系统、待混系统、包装系统、除尘系统、料位控制系统、报警系统、空压系统、整机控制系统等构成。可以根据需要加配破碎系统、筛分系统以及烘干系统。

  一般需要配备6-8个原料罐，大的原料罐用于储存散装水泥、粉煤灰、干砂、成品砂浆、小原料罐一般用于存放灰钙粉、胶粉、聚乙烯醇、纤维素醚等小料。

自动配料系统可准确快速的按照用户设定的配比进行自动配料，从而提高生产效率。

 生产好的成品可直接输送到成品散装罐储存或通过阀口定量包装系统进行分包，该阀口袋装主机采用电脑计量装置,称量准确、性能稳定、操作简单并配有除尘口，减少粉尘对人体的危害，真正实现环保型生产。

设备主机采用双轴浆叶式混合机，该机具有自动喂料、气动放料、生产过程桶壁无积块、无死角、均匀度更高、并且能够缩短混合时间，是目前比较理想的混合设备。

物料提升采用性能可靠的斗式提升机，提升过程全封闭，无粉尘泄漏，保证工作环境的整洁环保。并且在每个单独的投料口处都配备有点式脉冲除尘器，确保生产环境的清洁

采用便捷的全电脑控制系统，各设备运转模拟显示，运行情况一目了然，操作中更加得心应手。

干混砂浆站主要设备

烘干系统：用于将生产或采集到的潮湿砂粒烘干，该系统包括圆盘给料机、烘干主机、输送机、筛分机、除尘器、提升机等设备。

原料罐：用于储存水泥、粉煤灰等，采用泵车气动送料。仓顶设有除尘器，可有效保护工作环境。仓体锥体部位装有气动破拱装置，可有效防止水泥、粉煤灰结拱，保证计量螺旋配料顺畅。

配料系统：由供料绞龙、料斗计量秤、排料装置、控制系统等组成。它可根据用户设定的配方将不同原料自动按照配比进行快速计量，避免人工配料失衡，保证干混砂浆产品质量。

混合系统：设备主机采用节能双轴浆叶式无重力混合机，混合均匀度能够高达99%，该机具有自动喂料、气动放料、生产过程桶壁无积块、无死角、均匀度更高、并且能够缩短混合时间，是目前比较理想的混合设备。

包装系统：生产好的成品可直接经过提升系统进入成品储料仓，也可进行分袋包装储存，以阀口袋包装机使用较多，该包装机采用电脑计量装置,称量准确、性能稳定、操作简单并配有除尘口，减少粉尘对人体的危害，真正实现环保型生产。

除尘系统：用于回收干混砂浆生产中产生的灰尘，有利与生产环境的环保。一般选用脉冲袋式除尘器，该除尘器运行可靠，除尘效率高，维护方便。

输送及提升系统：用于干混砂浆生产过程中物料输送，可分为水平输送和垂直输送，水平输送可使用螺旋输送机，垂直输送一般采用斗式提升机，提升过程全封闭，保证工作环境的整洁环保。

控制系统：采用便捷的全电脑PLC控制系统，各设备运转模拟显示，运行情况一目了然，操作中更加得心应手。

我公司的干混砂浆搅拌站可生产各种不同的建筑干粉系列，如：粘结砂浆、抹灰砂浆、砌筑砂浆、地坪砂浆、特殊砂浆等产品，设备生产工艺和流程可根据用户不同的配方、配置进行特殊定制。
此年产40万吨全自动砂浆生产线分为两套生产设备，可保证设备在出现特殊问题的情况下生产不会中断，设备主机采用双轴浆叶式无重力混合机，该机具有自动喂料、气动放料、生产过程桶壁无积块、无死角、均匀度更高、并且能够缩短混合时间，是目前比较理想的混合设备。
采用便捷的全电脑控制系统，各设备运转模拟显示，运行情况一目了然，操作中更加得心应手。
自动配料系统可准确快速的按照用户设定的配比进行自动配料，从而大大的提高生产效率。
主机采用节能的双轴浆叶式无重力混合机，混合均匀度能够高达99%
物料提升采用性能可靠的斗式提升机，提升过程全封闭，无粉尘泄漏，保证工作环境的整洁环保。
成品包装系统，成品料仓增加二次搅拌，能够彻底解决混合完成后放料过程中出现的物料分层等问题，保证成品包装后的配比均匀度。生产好的成品可直接输送到成品仓储存或通过阀口定量包装系统进行分包，该主机采用电脑计量装置,称量准确、性能稳定、操作简单并配有除尘口，减少粉尘对人体的危害，真正实现环保型生产。
原料储存仓和成品储存仓 
  该套生产线可适用于内外墙保温砂浆、砌筑砂浆、粘接砂浆、抗裂砂浆、自流平砂浆、瓷砖胶、腻子粉、涂料、化工等干粉物料的混合生产。
​
干粉砂浆生产线；
1． 原料输送系统效率高的特性，稳定性，可靠性和环境良好性 　　
根据材料的特性，我们使用不同类型的起重设备。斗式提升机是散装颗粒，颗粒和粉末的混合物，气动输送机适合粉状材料，大袋卸料系统适合散装材料袋和乘客和货物提升。 　　
2． 批处理系统 　　
配料系统的主体是圆锥形的批处理过程中防止桥形成。气垫是用来帮助材料放电，干粉砂浆生产线，减少物质残留。三个负载细胞位于三角形的形状，使系统更平衡。  气动控制卸料门可以打开迅速和广泛，以确保和较小泄漏。 　　
3． 准确、均匀混合系统 　　
普大煤业的卧式搅拌器能满足batch-mixing过程中混合效率高、质量好。适用于处理干石膏、水泥、胶粘剂、填充、坚固的材料、石膏制品、绝缘材料、化工、饲料和填充材料。设备可以用飞刃homogenously结块混合材料。 　　
可靠的操作:的普大煤业与plc的混合器装备和可视化操作。这个操作系统可以设置成全自动或手册。基于混合搅拌时间可调的结果，这可能是可用的连接到搅拌机的取样器。 　　
维修方便:墙上的门混合器的桶更容易观察和访问做必要的检查和修理。它很完善安排所有部分在生产和安装的过程。 　　
4． 准确的包装系统和批量处理技术 　　
普大煤业提供10多种包装机械，以满足不同产品的需要和包。包装范围是10-50kg，500 - 2000公斤。 　　
5． 除尘设备保护工作环境 　　
品牌的尘埃收集器用于满足严格的国家和国际标准。粉尘泄漏将控制为零。 　　
6． 和可靠的气动控制系统 　　
该系统采用螺杆空气压缩机，活塞式空气压缩机、冷却、干燥机、储气罐与国际品牌。 　　
7。可靠、稳定、符合人体工程学的控制系统 

鑫诚达建材设备厂始建于2014年，干粉砂浆生产线，前身是一家集体企业。投资建设建材化工一条龙项目的制造企业。鑫诚达建材设备厂各类型干粉砂浆设备、保温砂浆设备、干粉砂浆成套设备、腻子粉生产线、传输设备、自动计量灌装机、干粉砂浆混合机、砂浆王混合机、立式干粉混合机、腻子膏混合机及河砂烘干机；石英砂烘干机。多年来锻炼培养了一批具有丰富知识和工作经验的设计生产人员，成为生产化工建材机械的基础。

本厂的技术力量雄厚，质量保证体系健全，自生产到售后服务实行一条龙管理模式。本厂生产的各种混合单机及生产线，以质量高、性能好、操作简单、自动化程度高等特点深受广大用户青睐。

近两年来，随着建筑保温事业的大力发展，各地区对保温砂浆需求不断扩大，我厂又推出了干粉砂浆成套设备，大型干粉砂浆生产线，及适合初建新型建材厂的小型设备，我厂设备性能稳定可靠、运行成本低、环保、、节能。我厂机械适用于建筑砌筑砂浆，抹灰砂浆、粘砖砂浆、抗裂砂浆、自流平砂浆、飞机跑前修补砂浆，高速公路修…...

干混砂浆设备主要性能特点：1、干混砂浆成套设备由进料环链斗式提机、原料计量仓、双轴无重力飞刀混合机、成品仓、阀口袋自动计量包装机、自动化控制系统、工作平台等组成。

2、干混砂浆成套设备采用塔式布局、结构紧凑、占地面积少；

3、干混砂浆成套设备采用了封闭式生产，并加装除尘设备，除投料口及包装环节有少许粉尘外、基本无污染；

4、干湖砂浆成套设备的主混合机可根据客户需要采用双轴无重力型或单轴双螺带型。斗式提升机投料口可平于地面，大大降低工人劳动强度。

该系列产品广泛用于保温材料、干粉砂浆、抗裂砂浆、特种砂浆、腻子粉、胶粉料、水泥、石粉、煤灰粉、石膏粉、重钙粉、石英砂、消防材料、化工原料、干粉助剂、地坪砂浆、砌筑砂浆、抹粉砂浆、腻子粉、勾缝剂、界面剂等粉状物体的搅拌混合。

技术服务：

  本公司的技术力量雄厚，质量保证体系健全，自生产到售后服务实行一条龙管理模式。本公司生产的各种混合单机及生产线，以质量高、性能好、操作简单、自动化程度高等特点深受广大用户青睐。可免费为客户提供各类配方，并技术支持。欢迎广大客户来我公司参观洽谈，宁津鑫诚达将竭诚为广大客户提供较好，周到的服务！

