高可靠性：完善的电源保护，过载保护，动态偏磁自动校正电路，有效防止主变压器饱和,抗干扰能力强，独特的软开关驱动电源降低了开关损耗并保证主功率元器件IGBT的可靠运行。

高稳定性：焊接电流漂移小于０．５％
工艺优良：具备推力调节功能，利于全位焊接，打底焊，焊缝成形美观，探伤无气孔、夹缝。

高效节能：功率因数大于９５％，空载耗电低，比传统焊机综合节电４０％。

高容积比：紧凑设计，体积小，重量轻，移动方便、电流调节范围大、陡降特性好、焊接飞溅小、电弧稳定。
使用范围广：适用于各种焊条，承受±20电网电压波动。
	焊机型号
	ZX7-315A
	ZX7-400A
	ZX7-500A

	交流输入电压(V)
	380V( ±10℅ )或660V( ±10℅ )

	额定输出电流(A)
	315
	400
	500

	电流调节范围(A)
	20-315
	20-400
	20-500

	额定空载电压(V)
	75
	75
	75

	额定负载持续率(%)
	90
	90
	90

	过热保护( ℃ )
	85
	85
	85

	效率(%)
	90
	90
	90

	功率因素(%)
	85-92
	85-92
	85-92

	绝缘等级
	F
	F
	F

	外壳防护等级
	IP21
	IP21
	IP21

	冷却方式
	强制风冷
	强制风冷
	强制风冷

	外型尺寸(mm
	490×240×360
	490×240×360
	490×240×360

	重量(kg)
	18
	20
	23


