MF系列中频逆变直流电阻焊机

MF Series Middle Frequency Inverter DC Welding Machine

主要功能与应用

1. 电阻焊是靠焊接电流通过工件而工件本身的电阻产生的高温热来熔合焊接的，因此可通过调整提高和改变焊接电流的频率来使焊接过程更加优化，焊接过程控制的更好，从而提高产品的焊接质量。中频焊机就是在此原理基础上研发产生，普通交流工频焊机的频率是50HZ或者60HZ，而中频焊机的频率是1000HZ，时间控制精度高，功率因数达98%，无磁感应涡流干扰，焊接质量相对提高很多。

2. 但是并非所有工件的焊接电流最佳值都是1000HZ，有些需要更大一些的焊接频率，有些则需要小一些，我们公司在此基础上又研发出焊接电流频率可调可变的性能更优良的VF系列变频焊机。其原理是通过加有IGBT的脉冲宽度可调的“焊接控制器”及输出电压V和变压器匝数N可调的“焊接变压器”一起实现焊接频率可调。

3. 然而这两种焊接都不会根据工件的细微变化自动调整焊接电流的大小，为了满足汽车，飞机等高端产品对焊接质量的更高需要，我们公司又在以上两种焊机的基础上加装了“动态电阻原理的中频自适应控制系统”，该系统以恒流方式控制技术为基础，根据工件板厚，工件表面污垢及锈蚀程度，操作人员个体差异性等因素的细微变化及焊点的分流等情况，自动调整焊接过程中的每一个焊点的焊接电流，保证焊接质量和焊接效果的高度一致性。

4. 中频电源及变频电源都是由三相电网供电，而不是传统的工频交流焊机的两相供电，不会造成电网波动，同时对电网自身的波动，电压的突然升降，适应性也较强。电流输出更精确，更稳定，更节能，更高效。

5. 特别适合焊接导电率较高的铝，铜材料，比较厚的工件，汽车，航天飞机，其他高端产品及行业的焊接。

主要技术参数

	参数/型号
	MF-50KVA
	MF-90KVA
	MF-150KVA
	MF-170KVA
	MF-250KVA
	MF-300KVA

	额定电源
	3相，交流电（AC），380------415-----480V，50/60HZ

	额定容量
	50KVA
	90KVA
	150KVA
	170KVA
	250KVA
	300KVA

	额度占截率
	50%
	50%
	50%
	50%
	50%
	50%

	最大焊接电流
	18500A
	23500A
	32000A
	40500A
	56500A
	80000A

	电极行和
	75MM
	100MM

	电极臂间距
	260MM
	320MM

	气源压力
	0.6MPa

	冷却水流量
	16L/Minute
	25L/Minute
	35L/Minute
	45L/Minute


不锈钢板焊接，还是选用中频逆变电阻焊焊机。

中频逆变点焊机凭借着先进的电阻焊逆变技术，直流稳定供电，在不锈钢板焊接以及其他各种金属工件焊接领域有着传统工频交流电阻焊机所无法比拟的焊接优势。

本文展示的是304不锈钢板焊接样件，该不锈钢焊接工件由中频点焊机焊接完成，不锈钢板焊接正面有微弱的焊接压痕，背面几乎没有任何焊接造成的瑕疵，整个工件焊接牢固、美观。

