
ZF系列修边机

使用范围及规格参数：

该机器主要用于线类金属网片周边修整，修整切边直径为φ1-φ10，修整网片大小不限，可以通过辅助工装协助完成，切削速度快，端口平整，操作简便。

机器型号：XBφ1-3 XBφ2-5 XBφ2-10

电机功率：1.1KW 1.1KW 1.5KW

电机转速：2300转/分1100转/分 980转/分

切削最大直径：φ3 φ5 φ10

切削速度：8米-10米/分

主机尺寸：500X400X740（长x宽x高）

            470X450X740（长x宽x高）

520X460X930（长x宽x高）

机器重量：90kg  105kg 200kg

该机器由机架、传动组件、偏心机构、主轴箱、切刀组件、控制部件，六大部份组成。

传动组件由：一台交流电机、皮带轮、皮带飞轮组成。其通过电机传动三角胶带高速旋转飞轮使得偏心机构在限定范围运动。

偏心机械由：偏心主轴、轴承、轴承压骨架油封盖、主轴、主套组成。轴承采用进口优质轴承，耐用性能得到显著提高；其偏心主轴通过传动组件获得旋转，在旋转同时通过偏心轴作上下运动，使其主轴在限定范围内作上下运动，其中XBφ2-10滑块采用自润滑轴承，耐磨性高，使用一段时间后，间隙增大，只需更换此件即可。

油箱由：主箱体、箱体盖、导向底座、油轴套、密封盖组成。此组件是机器的核心部分，其它机构均安装在此箱体上，在使用前需向箱体内注润滑油至油标标准刻度，有效保证主轴及滑块的良好润滑，延长其使用寿命。

切刀组件由：刀座、上切刀、下底刀、上切刀座、刀座导向柱、刀座导向套组成。刀座主轴采用45#度络杆。上切刀均采用高速切削钢，下切到采用CR12通过真空处理，具有足够的硬度、韧性、耐冲击性。

使用时注意上切刀与下底刀的间隙，上切刀调节刀超过下底刀面即可。

故障排除：

异响，震动大：

检查偏心轴端上轴承及偏心轴套内轴承是否损坏。

刀架左右摆动：

检查主轴套及刀架导柱套是否磨损过度。


