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第一章 发动机主要性能数据

一、技术规格和主要技术数据 

（一） 发动机技术规格 型号 Z12V190ZLDK-2 

型式 四冲程、火花塞点火、水冷、增压、中冷 

气缸排列 

V型60°夹角 

气缸直径(mm) 190 

活塞行程(mm) 210 

压缩比9：1 

总排量(L) 71.45 

标定功率(kW) 200 

标定转速(r/min) 1500
最低空载稳定转速(r/min) 600 

燃气热耗率(kJ/kWh) 10300 

机油消耗率(g/kWh) ≤1.5 

排气温度(涡轮前℃) ≤630 

出水温度(℃) ≤85 

油底壳机油温度(℃) ≤90 

主油道机油压力(kPa) 400～800 

增压器机油压力(kPa) 200～400 

稳定调速率(%)≤5 

冷却方式 制循环水冷 

润滑方式 压力和飞溅复合式润滑 

气缸编号 输出端1-2-3-4-5-67-8-9-10-11-12 

点火方式 火花塞电点火 

点火顺序 1-8-5-10-3-7-6-11-2-9-4-12 

起动方式 24V直流电机起动或气马达起动 

旋转方向 逆时针（面向输出端） 

输出方式 飞轮输出 

外形尺寸长×高×宽(mm) 3570×1350×1850

净质量(kg)  3600 

 发动机主要技术数据 

1、 配气相位（以曲轴转角计） 

     进气门：开启始点（上止点前）11°±7°            

     关闭终点（下止点后）51°±7°    

     排气门：开启始点（下止点前）51°±7°            

     关闭终点（上止点后）11°±7° 

2、 气门冷间隙： 

   进气门0.40±0.05mm   

     排气门0.45±0.05mm 

 点火提前角：（上止点前）38°±2° 

 火花塞电极间隙：0.65～0.85mm 

5、主要螺栓、螺母扭紧力矩（N.m） 

  主轴承螺母：1176～1372（或以490N.m扭矩扭紧，再转60°～70°） 

  气缸盖螺母：320～360（按交叉顺序以100、200、320～360N.m扭矩分三次轮换均匀旋紧） 

  连杆螺母： 250～270 

   曲轴平衡块螺栓：550+50 （以150、300、550+50N.m扭矩分三次轮换均匀旋紧）    

   减震器安装螺栓：180～220    

   飞轮固定螺栓：500～550 

主要附件技术规格 

点火控制器    型号：CPU-12V190 

点火线圈    型号：DQ170T 

火花塞    铭牌：STITT    型号：807BEX13.5    型式：冷型 

电控混合器    型号：T31    型式：膜片式 

5、 调速器 铭牌：WOODWARD型号：2301A 型式：全电式 电源：24VDC 

 压力调节阀 铭牌：FISHER 型号：FSS202CMB 型式：膜片式 

 电磁阀 型号：ZCT-80B型式：防爆式 防爆等级：B、C 电源：24VDC 

8、机油滤清器 型式：纸质滤芯 旁通阀开启压力：200kPa 

9、离心式滤清器 转子转速：5000r/min 通过能力：16～18L/min（油温75℃，压力600kPa） 

10、机油冷却器  型式：水冷翅片式 

11、水泵 型式：离心式 转速：1909r/mi 排量：1000L/min 扬程：20m 

12、空气滤清器 型式：干式、纸质滤芯 标定空气流量：2400m3

/h 总成原始阻力：3.2kPa 

13、启动电机 型号：ST710 功率：11kW 电压：24V 转向：顺时针（自启动小齿轮端视） 

14、增压器 型号：H145-S60 型式：径流式增压器 流量：0.6 kg/s 压比：1.75～1.80 转速：42000r/min 

15、中冷器 型式：水冷翅片式   

第二章  发动机的安装

一、发动机的吊装 

发动机应通过机体自由端一个起重吊挂和机体输出端的两个起重吊耳，用起重吊杆和钢丝绳吊装，不得在其他部位吊装。应特别注意机体上输出端的两个起重吊挂是起重机体时使用，不得用于起重发动机。 

发动机搬运时支架应有足够的刚性，发动机与支架间用螺栓紧固，并与运输车辆固牢。应注意搬运时将发动机上所有的油、水、气进出口用塑料布（或其他合适材料）扎好，防止灰尘和污物落入。为便于搬运，允许将与发动机相连的附加装置（如空气滤清器、消音器等）拆除。 

二、发动机的安装要求 

发动机应安装在有足够刚性的平台或坚实的基础上，支承表面应平整，安装单机（不带底盘）时应设置支承底盘，底盘应有足够的刚度和强度，单机用M20×155的螺栓紧固在底盘上。 

发动机和被驱动机械之间应统一找正、固牢，以保持相对位置正确，两轴轴线的同轴度误差不得大于0.5mm。不得在功率输出盘上直接安装皮带轮等传动件作横向动力输出。 三、发动机的气、油、水路和机房的安装 

与发动机相连的外接管路必须清洁、畅通、排列整齐，各连接处应严格密封，不得有漏油、漏水、漏气现象。 

1、燃气管路的安装要求 

燃气管路上应安装有控制阀门和压力表，以控制进入调压阀前的燃气压力，进入机房的燃气管路直径不得小于2″。安装好的燃气管路，开车前应经严格检查，不得出现任何泄露。 

2、进排气系统安装要求 

每台发动机应设置独立的排气总管，最好设置排气消声器，消声器或管路设计时应注意防止水和污物倒流回气缸中。 

3、润滑系统要求 

发动机用机油应在清洁的油桶内存放，并经充分沉淀和严格滤清后方可注入发动机内使用。 

4、机房设施与要求 

（1）机房结构应达到一级防火要求； 
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按照防爆要求，室内应设有强制通风系统，考虑到燃气成分中不同的比重，要求机房上下部位均设有通风口，通向室外的门窗一律向外开； 

操作室与机房隔开，要求通风良好； 

机房内的电器一律采用防爆型，杜绝明火源； 

机房与操作室应设置燃气报警装置和消防器材； 

（6）机房应设有避雷装置。 

（7）工控机柜应采取良好的接地措施。    

第三章 发动机的调整

一、气门间隙的调整 

当发动机运行250h或在拆检气缸盖、配气机构等有关零部件后，都必须检查并调整气门间隙。 

气门间隙是指在冷机状态下，气门传动件之间配合间隙的总和。Z12V190ZLDK型燃气发动机的气门机构如图3-1示。气门间隙是指气缸盖气门摇臂与摇臂横桥之间的间隙和摇臂横桥与气门之间的间隙之和。进气门间隙值为0.40mm，排气门间隙值为0.45mm。 

气门间隙的调整方法是： 

1、取下气缸盖上罩壳。 

2、将气缸盖气塞旋开少许，盘转曲轴使指针指到飞轮刻度“0”位置，此时，自由端第一缸处于上止点；根据第一缸所处工作状态，可以调整的气门。

