BAS-050MM系列半自动锯片闪光对焊机
该设备是在德国IDEAL锯片对焊机的基础上，根据终端用户多年的使用经验和建议，经过进一步研发和创新，生产的具有自主知识产权的半自动带锯条对焊机。

整套设备包括：可移动工作台，锯片切断机，锯片对焊机和锯片焊缝打磨机,四个主要部分组成。. 

I. AHE-080MM系列锯片切断机主要原理及特点
1.为了保证焊接质量，锯片两端切口需要无毛刺，无变形，最好是方形切口，该锯片切断机就是为了后续焊接要求而特别研发制造的。
2.该切断机刀片由特殊工具钢制造，多边刀刃，可依次旋转更换使用。

3.根据不同的锯条齿距对焊接宽度进行调节。

4.手柄杠杆加力，特殊防滑夹紧固定钳口，保证锯片在切割过程中不滑动。

5.根据切割宽度和截面积的不同，可以根据客户要求进行特殊定做，有手动或者气动，一次切一端或者一次切两端等几种。

II. SMH-060MM系列锯片焊缝打磨机主要原理及特点

1.对焊及退火之后，锯片对焊焊缝处会出现少量毛刺，该打磨机主要用于将这些焊接毛刺打磨掉，在锯片间形成光滑的对接表面，保证使用。

2.有手动偏心轮固定夹紧或者气动固定夹紧两种锯片固定方式可选。

3.根据不同锯片的需要，可通过旋钮进行无级变速调节抛光速度。

4.还可以通过杠杆精确调节打磨抛光头的位置.
III.WT-1200KG系列可移动式焊接工作台
1.安装有4个轮子的可移动式工作台，方便移动，同时可通过轮子的自锁功能固定在地面。
2.抽屉用于存放相关手工工具和配件。

3.由多个组件构成，方便拆解，运输时可节省很大空间。
4.最大可承担重量超过1200公斤。
Ⅳ.BAS-050MM锯片对焊机主要原理及特点
手动固定夹紧，电机带动多组凸轮进行顶锻对焊，然后再进行手动二次退火处理。
1.采用手动杠杆夹紧及电机带动凸轮对焊结构，无须气源，使用方便。

2.由电机带动多组凸轮进行闪光焊接。

3. 顶锻力由可调节的多组高精度弹簧结构产生。
4.退火电压可进行无级调节,退火时间从0到10分钟任意可调。

5.在退火过程中自动进行泄压。

6.可以根据工作强度需要，将作为焊接键部位的对焊电极进行水冷却处理。
Ⅴ.BAS-050MM锯片对焊机主要技术参数
	技术参数 
	BAS-50MM

	50%占载率时额度容量
	4.5KVA

	最大

对焊

宽度
	木工带锯条
	3-50mm

	
	双金属带锯条
	3-42mm

	
	钨合金带锯条
	3-42mm

	
	不锈钢带锯条
	4-35mm

	
	高速钢带锯条
	4-35mm

	
	皮革与泡沫刀片
	4-50mm

	
	普通铁片钢带
	3-50mm

	设备重量
	280KG

	外形尺寸
	L:170CM*W:70CM*H:140CM


