MH喷涂速凝橡胶沥青防水涂料的A、B组分物料分别通过无气喷涂设备中的两个喷嘴，成扇形高速喷出、雾化、交叉碰撞、混合喷到基面后．主剂在促凝剂的作用下，破坏了高分子乳液和乳化沥青的电荷稳定性，使其迅应用范围：
该产品可广泛用于建筑的基础、厨卫室及屋顶防水、各类蓄水池，地铁、隧道和涵洞、水利设施，道路桥梁的防水及其衬层；以及彩钢瓦、屋顶等诸多钢结构的防护。
施工工艺：
产品的施工喷涂采用专用喷涂设备来完成．在常温下，该产品的两组分分别通过管道由两个喷嘴喷出雾化、高速混合，物料在喷射到基面后瞬间凝聚成膜，喷涂效率高，节约劳动力，缩短施工工期，降低施工成本。
A产品施工工艺流程图
机具准备、材料准备→基层处理→细部施工→喷涂施工→质量验收→成品养护→保护层施工。
B基层处理
① 基层应坚实平整，不得有酥松、起砂、起皮现象；
② 基层应干净，无浮尘、油渍、杂物；
③ 基层科潮湿，但不得有明水。
C细部加强处理
喷涂前必须对所以的细部节点做加强处理。主要是阴阳角．变形缝工具柱等根部等，采用涂刷法施工，分遍涂刷，胎体增强材料应夹铺在涂层中间，铺实粘牢，不空鼓，不翘边。
D有增强体材料时喷涂要求
① 胎体增强材料铺装应在底层涂膜固化后进行；
② 底层涂膜厚度不小于0.5㎜；
③ 增强材料的长边搭接宽度不得小于100㎜，短边搭接宽度不得小于150㎜，采用专用密封胶对胎体搭接缝进行粘结。
。
