
WF-700A 填丝机 （氩弧焊送丝机）
第1章 产品介绍
1、 简介：
WF-700A冷填丝机（氩弧焊送机）是用于氩弧焊、激光焊、等离子焊、钎焊等焊接过程的，为熔池进行不预热填丝的设备。
2、 用途
1、 为手工氩弧焊过程填丝。
2、 为自动氩弧焊专机和焊接机器人的焊接过程填丝。
3、 为激光焊接过程填丝。
3、 功能设置与型号规格
1、 冷填丝机（氩弧焊送丝机）型号功能设置：如下表
	功能
	类型

	
	A型
	B型
	C型
	D型

	连续送丝
	*
	*
	*
	*

	送丝延迟
	*
	*
	*
	*

	送丝回抽
	*
	*
	*
	*

	焊机延时
	*
	
	
	

	2步控制2T
	*
	
	
	


	3步控制4T
	*
	
	
	

	手动送丝
	*
	
	
	

	手动回丝
	*
	
	
	

	脉动送丝
	*
	*
	
	*


有*的为改机的功能
2、 WF-700A冷填丝机型号规格设置；如下表
	型号
	最大送丝速度
	
	

	
	7m/min
	
	


4、 冷填丝机标准部件清单
   1、 送丝机主机   1台
   2、填丝轮       1把
   3、送丝轮    1对
   4、送丝嘴/0.8/1.0/1.2/1.6各一个
五、主要功能特色
1、自动填丝速度连续可调
2、焊丝回抽功能
3、延时送丝功能
4、脉动送丝功能
5、连续送丝功能
6、双驱动轮送丝系统，适用对多种直径焊丝的送丝
7、适用于各种氩弧焊机
8、成倍地提高功效，降低劳动强度，节省人工和设备成本
9、焊接效果稳定优秀，提高产品质量
10、各种功能参数独立连续可调
11、参数调节精度高
12、标准化产品和零部件，可根据实际应用选配
13、可广泛应用于铝合金、不锈钢、低碳钢和有色金属等多只材料焊接
14、可氩弧焊、激光焊等多种焊接工艺方法
15、可应用于人工、自动化专机和机器人的焊接过程
六、主要技术参数如下表所示

	型号
	WF-700A
	脉动送丝时间
	0-10秒

	电压
	AC220V 50HZ/HZ
	脉动停顿时间
	0-10秒

	相数
	单相
	延时起动
	0-10秒

	频率
	50/60Hz
	回抽丝时间
	0-10秒

	电动机
	直流永磁
	延时关电源时间
	0-5秒

	转速
	1200rpm
	点动送丝速度
	500cm/min

	焊丝盘尺寸
	305mm
	点动回抽丝速度
	100cm/min

	焊丝尺寸
	0.6/0.8/1.0/1.2/1.6/2.0mm
	外形尺寸
	420*210*570

	送丝速度范围
	0-800cm/min
	调速精度
	1%

	步数控制
	4步
	重量
	22kg


七、部件与零件型号规格与选型表
华硕冷填丝机（氩弧焊送丝机）由送丝机、填丝机、送丝管件和固定支架四个主要部件组成。

