恒达在线感应烘干
烘干技术现状

目前我国金属在线连续烘干技术主要还是传统的电热管加热方式，而发达国家烘干采用先进感应加热烘干方法。我公司开发的新型烘干设备效率高、体积小、质量可靠、安装操作简单，无需预热无需日常维护，是较为理想的烘干设备。
感应烘干技术原理

感应烘干是将金属体放置在高频感应线圈内，利用导体在高频磁场作用下产生的感应电流引起金属体自身发热使水分迅速挥发。

采用感应烘干方式特点

1、生产效率高、速度快，可根据生产线速要求自动调整烘干功率。能满足任意线速度要求。
2.占地面积小，烘干区域仅为400mm。直线进出，涂硼均匀（拉丝行业），盘条直接进出感应线圈（不像电热管加热经过烘箱盘绕），可使盘条得到充分而均匀的硼化、保证盘条有效润滑以适应后续的高速拉拔,从而有效提高产品质量。
3、安装操作简单，通过收线机或拉丝机的变频器直接控制设备的开关，设备接口直接接收变频器输出0-10V电压信号，从而达到进线速度与加热速度同步。并有设备故障报警输出接口，设备自身有多重保护，确保设备安全运行。

4、无需预热、无需日常维护，无需更换加热管。

单机设备（含两套加热圈）
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	输入功率
	进线速度
	加热温度
	线材直径
	输入电压
	体积

	2-40KVA
	0-4m/s
	80-180℃
（根据不同行业可提高）
	4.5-6.5mm
	三相380V 50HZ
	主机：70*45*70
变压器：60*40*40


带水循环整套设备
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	输入功率
	进线速度
	加热温度
	线材直径
	输入电压
	体积

	2-40KVA
	0-4m/s
	80-180℃
（根据不同行业可提高）
	4.5-6.5mm
	三相
380V
50HZ
	120*90*135


烘干区域离地面高度可根据客户要求升降、横向。或分机
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