
1. 投料时，铝锭要沿坩埚内壁垂直缓慢加入，防止铝锭撞击或挤压坩埚。
2. 除渣剂绝对不能放入空坩埚或固体金属中，应该在铝料完全溶解后适量地加入。

3. 铝液应低于坩埚口2-3公分，以免料液溢出损坏发热体。

4. 每日工作完成后，请把埚体烧至通红，以便清理埚内壁着的铝料，以免残渣过多影响坩埚的导热性能和熔料时间，甚至由于热膨胀而造成坩埚胀破。

5. 长时间停电或停炉后，要打出埚内全部料液，以免下次开炉时因膨胀而造成坩埚损坏。


