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在制定液压设备计划时，应预先明确了解主机的规格及计算方法以供参考。

�负荷的分析
分析普通阻力负载时，可画出下图所示的分析图，求出最大输出。但对于运转物体应考虑阻力负载必需的加速度。

�液压缸的计算

技术服务资料

液压装置的实际运用
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注） �1. 分为 "耐磨耗添加剂的种类 "和 "基油精制法 "2 种。

锌系列：历来使用的通用工质油

非锌系列：通过高度的基油精制法，生产出在高温·长时间使用时降低沉积物的工质油

�2. 使用条件和稳定性因牌号而异。

�3. 低温区域的使用界限，以 （流动点 + 13 ～ 15°C）为大致标准。

�普通工质油

�耐磨耗性液压工质油

液压工质油

工质油的分类

�通用工质油 �特定工质油 （石油系列或合成系列）

�不燃性、难燃性工质油   �2 �生物分解性工质油

液压工质油的推荐牌号
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○标记：适合     △标记：略微不适合     ×：不适合

�NAS 污染度标准 （NAS1638）（100ml 中的数量）

�NAS 污染度标准 （仅为异物总重量）（100ml 中）

液压工质油

油型与材料性质的适合性

液压工质油的污染度控制
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液压工质油

粘度·温度图表
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�用于液压装置的配管有钢管、铜管、不锈钢管、橡胶软管等。

�由于铜管会促进石油系列工质油的氧化，一般不使用。不锈钢管用于化学设备和船舶等有防腐蚀性必要的场合。

管子的公称规格 ：指定外径尺寸的产品。有 A系列和 B系列。

目录 ：指定管壁厚度的编号。从 10 至 160。目录中有删节。

作为钢管的选定条件，审核使用压力和管内流速。

�由使用压力得出的选定标准

�管内流速的大致标准

液压配管

配管用钢管的种类

钢管的选定
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液压设备的连接部使用螺纹。
螺纹分为“管用平行螺纹”和“管用锥形螺纹” 2种。

�使用螺纹示例

�螺纹部分的密封

采用法兰与液压设备的连接。

�JIS B 2291 （1994）液压用 21MPa{210kgf/cm2} 管法兰

�SAE J 518 （4 个螺栓）对合式法兰
·标准压力系列
·高压系列
（本公司的泵，以标准压力系列为准。）

使用垫圈密封，底板、集合管用几个螺栓装配。

液压设备的配管连接部形态

螺纹连接型

法兰连接型

垫圈装配型
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航空机械用 O 形圈尺寸表
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国际单位系列 （SI）

�SI 单位
所谓 SI（国际单位系列），是按照国际度量衡委员会的
决议由 7个基本单位与从 1018至 -10-18的 10的整数乘
方的前缀、弧度和立体角弧度的辅助系数单位及 27的组
合单位所构成的单位系统。
取自法语 Systeme International d '  Units 的首字母。
( 英语为  International   System of   Units) 。
1971 年以来开始使用 ISO 规格，经日本工业标准调查
协会标准会议决定，我国也于 1972年将 SI分阶段地引进
JIS。并且，以 ISO1000 为基础，于 1974 年制定公布了
JIS Z 8203国际单位系统（SI）及其使用方法，加快了其
普及的速度。

�SI 及 JIS z 8203 的构成
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对历来重量单位的SI 换算表

SI 与 CGS及重力系统单位的对照表

国际单位系列（SI）
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�转换至 SI 单位时使用频率高的单位换算表

国际单位系列（SI）

�力 �力矩

�压力 �粘度

�应力 �动粘度

�功、能、热量 �热传导率

�功率（工作效率、动力） �传热系数

�温度
T1=T3+273.15

T3=1.8T2+32

T1:热力学温度 K（开尔文）

T2:摄氏温度   ℃（度）
T3:'F

�比热




